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Verfahren zur Beschichtung voa porosea Substraten 
Anwendungsgebiet der Erfindung 

Die Erfindung betriff t ein Verfahren zur Beschichtung' von 
porSsen Substraten mit Polyolefihen und/oder Polyamiden 
sowie Gemischen derselben. 

Charakteristik der bekannten technischen Losungen 

Porose Substrate, besondere porose aus Pasern au.fgebau.te 
Flachengebilde, besitzen eine Reihe guns tiger Eigenschaf ten. 
Hervorzuheben sind ihre im allgemeinen hohen Festigkeits- 
werte. Sie virerden aus diesen Griinden vielseitig eingesetst. 
Uachteilig ist ihre oftmals nur geringe Y/asserf estigkeit 
sovvie die violfach hohe Wasserdurchlassigkeitc 
Zur Vermeidung bzw. Verminderung dieser Kachteile ist en 
bekannt, porose Substrate mit Plastwerkstcf fen zu beechich- 
ten. Dabei kann nach verschiedenen Technologien gearbeixet 
werden. 

Verfahrenstechnisch besohders elegant ist das /sufbringar. 
einer Plastschicht durch Extrusionsbeschichtung. Eel die- 
seia Verfahren vvird eine niedrigviskose Plastschmelze aus 
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/oilier Breit-schlitzduse in Form eines Filmvorha nges extru- 
diert una auf das porose Substrat unter Ariwendimg von* Brack 
aufgebracht. Der Verbund wird anschlieBend iiber gekiihlte Y/al- 
zen geleitet and fixiert. 

Ein wesentlicher Nachteil bei Verwendung von Polyolef inen 
and/ b aw. oder Polyainiden sowie Gemischen derselben besteht 
darin, daB die Schichten aus diesen Werkstoffen relativ 
schlecht auf porosen Substraten haften. So zeigen sich teil- 
weise bereits nach geringer Belastung der Verbunde Ablose- 
erscheinungen* 

Bekarmt sind verschiedene verfahrenstechnische MaBnahmen 
zur Beeinf lussung der Haftung dureh die Starke- der aufge- 
brachten Plastschicht. Starkere Schichten haften im allge- 
meinen besser als diinne Schichten. - Bekannt ist ein laninat, 
da a aus einer Kunststoff schicht and einem Paservliesstof f 
besteht 9 wobei die Kunststof f schicht mindestens 0,076 mm 
dick. ist. und das Gewicht des Faservliesstof f es nicht mehr 
als das 0,5/d fache des Gewichtes einer gleichen Flache der 
Kunststof f schicht betragt* Hit d wird hierbei das spezifi- 
sche Gewicht der Kunststoff -Polie ausgedruckt (DT-OS 1937273) 
Die Dicke des Plastefilms ist jedoch nur in gev/issen Grensen 
variabel* Sie wird neben den Parametern der Beschichtungsan- 
lage and der Technologic insbesondere durch die Gebrauchs- 
wovtoi ponnchaf ton deu Vo-rbundcc; bontimmt, Bo.i.m Aufbtvi nr,cv\ 
dicker Schichten des I'luatvvorkatol'fes auf relativ diihne poro- 
se Substrate nirarot deren Biegesteif igkeit stark su 5 die Plexi 
bilitat wird geringer* Der Verbund wird starrer und biege- 
steifer. 

Ziel der Erfindang 

Ziel der Erfindang ist es, bei der Beschichtang von porcssii 
Sabstraten mit Polyolef inen und/bzw. oder Polyamiden die Haf- 
tung zu verbessern and den arspranglichen f lexiblen Charakter 
des porosen Substratespeitestgehend zu erhalten. 
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Darlegung des V/esens der- Erfindung 

Aafgabe der Erfindung ist ea, eine gate Haftung zv/ischen 
Plsstefilm und porosen Substrat zu erreichen, ohne chemische ' 
Oder physikalische Methoden zur Erhohung der Kleblcraft doa 
Plastefilms bsw* Haf tvermit tiers anzuwenden. 
Diese Aufgabe wird durch ein Verfahren zur Beschichtung von 
porosen Subs tra ten mit Polyolefinen und/bzw. oder Polylmiden 
sowie Gemischen derselben unter Anwendung von Druck and. v/arme 
durch Extrusionsbeschichtung gelost, wobei erf indungsgema.6 
das porbse Substrat zu 20 bis 80 % an der Oberflache aus 
Bereichen mit geordnet liegenden Pasern und zu 80 bis 20 % 
aus sicb mit diesen abwechselnden Bereichen besteht, in ce~ 
nen die Pasern aufgelockert und nicht geordnet iiegen, wo- 
bei die Schicht aus dem plastischen Material das 0,03 fache 
bis 0,5 fache des Gewicht'es einer gleichen Flache des po- 
rosen Substrates betragt.und die Dicke der Schicht iiber 
den Eereichen mit geordnet liegenden Pasern geringer iax 
als Uber den nicht geordnet liegenden Pasern und -dieaer 
Unterschied in der Dicke bis zu 180 % betragt. 
Als Polyolefine kbnnen Hoch- und Uiederdruckpolyathylen sov/ie 
Polypropylen und deren Copolymerisa te sowie Gemische der Poly- 
olefine eingesetzt werden. Von-den Polyamiden wird vorzugs- 
v/eise Poly- g-caprolac tarn verv/endet. Pur bestimmte EinEat'z- 
zv/ecke kbnnen sowohl die Polyolefine als auch die Polyamide 
in Form von Schmelzklebstof f en zur Anwendung gelangen. 
Vorteilhaf tervreise werden als porb'se Substrate aus Pasern auf- 
gebaute Plachengebilde eingesetzt, die zu 30 bis 40 £ an dor 
Obor-TXiioho aim Boroichen mit ft a or d not ].:io,-orulen I'm torn mi.-l 
::u YO bin (>0 % ixxxa llCruiohon ml L uulyolockoi-'lo-r or:; I .:.•;:!;.- 

tur bestehen. 

— . — . 
Each dem erf indungsgernaBen Verfahren werden als porb'ce Sub- I 
strat© aus Pasern aufgebaute Plachengebilde v-erv/endot- 
Die Pasern kb'nnen in verklebter Porm vorliegen, v/ie bei be- 
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stimraten Plachengebilden auf Basis von Cellulbsefasem. ' 
Vorteilhaft v/erden auch p'orose Substrate eiiigesetst/ 'die nach 
den Verfahren der .Te^tiltechnik aus Einzelf aden hergestellt 
werden, 2.B. auch Vliesstoffe. 

Die Pasern, aus denen die porbsen Substrate bestehen ? konnen 
aus den verschiedensten Stoffen aufgebaut sein* Es eignen sich 
porose Substrate auf der Basis von natiirlichen und kiinstlichen 
Pasern, wobei letstere sowohl aus organischem ajttls auch anor- 
ganischem Material bestehen. [ 

Die Erfindung v/ird nachstehend an Ausf iihrungsbeispielen 
naber erlautert. Dabei erfolgte die Bestimmung der in den Bei- 
spielen genannten Plachengewichteji der beschichteten Substrate 
an Proben aus dem mittleren Bereich der Warenbahn. 

Beispiel 1 

In einem Extruder wird Hochdruckioolyathylen mit- einer Dichte ' 

3 ~ 
von 0 S .S19 g/cm und einem Schiaelzindex von 10 g/10 min aufge- 

schmolzen und aus einer Breitschlitzdiise zu einem Pilmvorhang 

eztrudiert. Die Tempera tur der Schmelze kurz vor Austritt 

aus der Breitschlitsduse betragt 305 °C 

Der Schnielz vor hang fallt 6,5 cm frei durch die Luft und trifft 
danach in einem V/alzenspalt mit einer Bahn aus einem Miochge- 
v/ebe zusainraen. 

Das Mischgewebe besteht in SchuQrichtung aus bauschig angoord- 

neten und nicht vollig parallel liegenden Pasern und in Kett- 

richtung aus parallel liegenden Pasern auf Viskosebasis. 

Der Oberflachenanteil der Pasern in SchuQrichtung betragt 65 %$ 

der in Kettrichtung 35 %• Das Plachengewicht des Mischgev/ebes 

2 

liegt bei 142 g/m . 

Der AnpreBdruck (liniendruck) im Walsenspalt betragt 16 kp/cin* 
Das Mischgewebe v/ird mit einer Geschv/indigkeit von 65 m/n-in 
durch den Walzenspalt bewegt und anschliefiend zur Pi:cierung 
des Yerbuhdes uber eine KLihl trommel gefiihrt« 
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Die Breitschlitzdiise 1st s owe it geoffnet, daB auf dera Misch- 
gewebe im Mittel eine Pblyathylenschicht von 63 g/m 2 auf£e- 
tragen wird. 

Auf den Bereichen des Mischgewebes mit bauschig anseordneten 
Pasern betragt das Plachengewicht ca 0 71 g/m 2 3 auf 'don. Berei- 
chen mit * parallel liegenden Pasern ca* 49 g/m 2 „ Die auge- 
hbx*igen Pilmdicken liegen bei 76^* m bsw* 54/** m* 
Das erhaltene Material 1st aur Herstellung von Taachoninnen- 
fatter geeignet# * , 

Beispiel 2 • 

In einem Extruder wird Athylen-Vinylacetat-Copoiyiasr;Lsa t 
mit einer Dichte von 0,925 g/cnr* und einem Schmelzindax von 
4*5 g/10 min aufgeachmolzen. Die Schmeise wird a us ei:ier 
Breitschlitzdiise extrudier.t* 

Die Temperatur der Schmelze kurz vor AUstritt a us der Breit- 
schlitzdiise betragt 262 °C. Die Schmelze, die. in Form eines 
Pilmvorhanges extrudiert wird, fallt 4,5 cm frei durch die 
Luft und trifft in einem Walzenspalt mit einem Kischgewebe 
gemafi Beispiel 1 zusammena 

Das Mischgewebe wird mit einer Bahngeschwindigkeit von 50 m/ 
min durch den Walzenspalt gefuhrt. Der Verbund wird nach 
dem Passieren des VValzenspaltes iiber eine KubJL trommel ge- 
fiihrt. 

Die Breitschlitzdiise ist soweit geoffnet, da 13 unter den ange- 

gebenen Bedingungen im Durchschnitt eine Plastsschicht von 
2 

48 g/in aufgetragen. wird* 

Auf den Bereichen mit bauscliig angeordneten Pasern betragt 

p 

das Auflagegewicht 50 g/m , auf den Bereichen mit -parallel 
geordneten Pasern 44,5 s/m • 

Die zugehorigen Pilmdicken liegen bei 54/t m bzw* 4^' i ra« • 

Das erhaltene Material ist zur Herstellung von Taschaninnen- 

futter geeignet. 
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Beispiel 3 

In einem Extruder wird Hochdruckpolyathylen gemafi Beispiel 1 
aus einer 3reitschlitzdiise zu einem Pilmvorhang extrudiert* 
Ss trifft in einem Walzenspalt mit einem Cellulosef aeervlies 
zusammen. Das verwendete Paservlies besteht an der Oberflache 
su 70 % aus kurzfaserigen Bereichen mit bauschig angeordneten 
Paserchen und zu 30 % aus parallel liegenden langf aserigon 
Bereichen* Das Flacheagewicht des Vlieses betragt 70 g/m ^ 
Der AnpreBdruck (Liniendruck) im Walzenspalt betragt 3 kp/cnu 
Das Paservlies wird mit einer Geschwindigkeit von 70 m/min 
durc.h den Walzenspalt bewegt und anschlieBend zur Fixierung 
des Verbundes uber eine Kuhl trommel gefiihrt* 

Die im Mittel auf das Vlies aufgebrachte Menge an Hochdruck- 

o 

polyathylen betragt 30 g/m . Auf den. Bereichen mit bauschig 

2 

angeordneten Fasercheh betragt die Auf tragsmenge 32 g/m , 
auf den Bereichen mit weitgehend parallel liegenden Pasern 
28 g/m 2 . 

Die sugehorigen Pilmdicken liegen bei 35^ m und 30^m, 
Das beschichtete Paservlies ist zur Anwendung als nicht 
bcnetsbare Tischdecke g^eignet. 

Beispiel 4 

In einem Extruder wird Athylen-Vinylaceta t-Copolymerisat 
mit einem Vinylacetatgehalt von 24 Gev/.-S£ aus einer Breit- 
schlitsduse zu einem Filmvorhang geformt, der 5 5 0 cm frei 
durch die luft fallt und in einem Walzenspalt mit einem 
Gev/cbe aus im wesentlichen kursfaseriger Baumv/olle susariiinen- 
trifft. 

Das Baumwollgewebe ist aus Schufi- und Kettfaden aufgebaut. 
wobei die Paden in SchuBrichtung bauschig angeordnet sind und 
in Kettrichtung parallel liegen. Das Flachengewicht des 
Gewebes betragt 120 g/m 2 . Die Bereiche mit bauschig angeord- 
neten und parallel liegenden Pasern wechseln sich regelmtifiig 
ab. Der Anteil der Bereiche mit bauschig angeordneten Pasern 

i ~ 

i 
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an der Oberflache des Gewebes betragt 60 %, der Anteil mit 
gerichtet liegendeh Paserzi 40 %» 

Der erhaltene Verbund wird mit einer Gesohwindigkeit von 
55 rn/mi'n aus dem Y/alzenspalt abgezogen. 

Bei dem Beschichtungsprozefi werden im Mittel 42 g/m 2 Copolj 
merisat aufgebracht. Das Gewicht auf den Bereichen mit bau- 
schig angeordneten Pasern betragt 45 g/m 2 8 oberhalb der 
Bereiche mit parallel geordneten Pasern 3S g/m 2 . 
Die zugehorigen Pilmdicken liegen bei 49/^m bzw, 40/tm. 
Das beschichtete kurzfaserige Baumwollgewebe wird zur Her- 
stellung von Pflaster- und KlebebSndern ' verwendet. 

Beispiel 5 

In einem Extruder wird ein Schmelzklebstof f , der aus einem 

Atbylen-Vinylacetat-Copolyiaerisat and Zusatzen von phenol- 

modifiziertem Kolophonium besteht, aufgeschmolzen* 

Die Schmelze wird aus einer Breitschlitzdiise extrudiert, 

aus der sie 'in, Porm eines Piljavorhanges austritt and an- 

schliefiend 4,2 era frei durch die Luft fallt* 

Der Filmvorhang triff t in einem V/alzenspalt mit einem tex- 

tilen Mischgewebe auf Baumwollbasis zusammen* Das Gewebe 

ist analog Beispiel 4 aufgebaut. 

Das Mischgewebe wird mit einer Warenbahngeschwihdigkeit 
von 23 m/min durch die Beschichtungsanlage geftfhrt, wo- 
bei der Verbund nach Passieren des Walzenspaltes liber eine 
mattierte Kunltrommel geleitet v/ird. 

Die Breitschlitzdu.se wird dabei so weit ge off net, dafi beim 
BeschichtungsprozeB im Mittel 50 g/m 2 Schmelzklebstcf f auf 
das Mischgewebe aufgetragen werden. 

Das Auf tragsgewicht auf den Bereichen mit bauschig angecrd- 
neten Fasern betragt 55 g/m 2 und auf den Bereichen. mit 
parallel angeordneten Pasern 37,5 g/m 2 . Entsprechend bstra- 
gen die Pilmdicken ca. 55^13 und ca. 41 ^m. 
Das beschichtete Gewebe wird als HeiBsiegelband verwendet. 



127408A_I_> 



- 8 - 1 27 408 

LP. 7605 
Beispiel 6 

In einem' Extruder wird Hochdruckpolyathylen mli einer Dichte 
von 0,919 g/cni and einem Schmelzindex von 10 g/10 min aufge- 
schmolsen and au3 einer Breitschlitzdiise zu. einem Pilmvorhang 
extrudiert* Die Tempera tur der Schmeize kurz vor. Austritt aus 
der Breitschlitzdiise betragt 31 1 °C. Der Schmelzevorhang 
fallt 6,3 cm frei durch. die Luft and trifft danach in einem 
Y. r alzenspalt mit einem Ivlischgewbe zusammen« 

Das Mischgewebe besteht in SchuBricbtung aas bauschig ange- 

o'rdneten Pasern auf Synthesefaser basis and in Kettrichtung 

aas Pasern auf Basis gereckter Polyolef inbandchengewebe. 

2 

Das Plachengewicht des Mischgewebes betragt 90 g/m 
Der Anteil der Bereiche mit bauschig angeordneten Pasern 
betragt 65 % der Oberflache, der Anteil der Bereiche mit 
parallel liegender Paser 35 %• 

Der Liniendruck im Walzenspalt betragt 15 kp/cm* Das Misch- 
gewebe wird mit einer Geschv/indigkeit von 55 m/min durch 
den Walzenspalt bev/egt und anschliefiend zur Pixierung des 
Verbandes iiber eine Kiibl trommel gefiihrt. 

Bei dem BeschichtangsprozeB werden im Mittel 40 g/m Poly- 
athyien auf das Mischgewebe aufgebracht* 

Das Auf lagegewicht iiber den Bereichen ,mit bauschig ange- 

p 

ordneten Pasern betragt 4.4 g/ia , iiber den Berecilien mit 

2 

parallel liegenden Pasern 33 g/ni • Entsprechend liegen die 
Pilmdicken bei 48 ^cm und 36^rtu 

Das bescbichtete Gewebe wird zur Herstellung von Taschen- 
futter verwendet. 
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Erfindungsanspruch 



1. Verfahren zur Beschichtung von porosen Substraten mit 
Polyolefinen und bzw. oder Polyaiaiden sov/ie Gemischen der- 
selben unter Anwendung von Druck und Warms durch Extrusions 
beschichtung, dadurch gekennzeichnet, dai3 das porose Sab- 
strat zu 20 bis 80 % an der Oberflache aus Bereichen mit 
geordnet liegenden Pasern und zu 80 bis 20 % aus sicti mit 
diesen abwechselnden Bereichen besteht, in dsnen die Pasern 
aufgelockert und nicht geordnet liegen, wobei die Schicht 
aus plastischem Material da.3 0,03 fache bia 0,5 fache des 
Gewichtes einer gleichen Flache des porosen Substrata be'-, 
tragt und die Dicke der Schicht iiber den Bereichen ait ge- 
ordnet liegenden Pasern geringer ist -als ttber den nicht ge- 
ordnet liegenden Pasern und dieser Unterschied in der Dicke 
bis zu 180 % be tragt, 

2. Verfahren nach Punkt 1 , dadurch gekennzeich.net „ dali air; 
Polyolefine Hoch- und Niedcrdruckpolyiithylen uov/ic Pcly- 
propylen und deren Copolymerisate sowie Geraische der ge- 
nannten Polyolefine und als Polyamide Poly- £ -Csprolac tar-i 
eingesetzt werden. 

3«Verfahren nach Punkt 1 und 2, dadurch gekennzeiehnet s daS 
die Polyolefine oder Polyamide in Form von Schmelzkleb- . 
stoffen eingesetzt werden. 

4.Verfahren nach Punkt 1, dadurch gekenhzeichnet . da/3 als: 
porose- Substrate aus Pasern aufgebaute Flachengebiido ein- 
gesetzt werden, die zu .30 bis 40 % an der Oberflache aus 
Bereichen mit geordnet liegenden Pasern und zu 7o bis 60 % 
aus Bereichen mit aufgelockerter Faserstruktur bestehen. 
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